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jillf3

HiJ

ARSI GBIT 1.1-2020€ b AL TAE- S 55 1 & 70« S AL SR R 25 R AR 5 R0 )
AR R0 R HEE

A LYIT 1929-2010 (7R HEAYI R AL 2 VL ARS8 7 VE VA LY/T 3203-2020 (17
BT ANRIF RN E T715) , 5 LY/IT 1929-2010 A1 LY/T 3203-2020 #HLL, FrémiE &b,
FEBEARAAZATT
B 7 1S

BT 2 MY S SCE 0T 5l SCeE, MR 7RSS, W2)
&2 T LY/T 1929-2010 RRIARIEF & X 3.1 F13.2 (M 3) ;

BT LY/T 1929-2010 fi i) 4.1 % EERIINE (B2 78 LY/T 1929-2010 Hr) “ %
FE7 Oy “RMERE” FERSRIGTIERAT TBEG W 4.0.3; 890 1R L ARSI B A
FERRES 77, W 3.1.10 3.1.2)

Bk 1 HBEE . FEMEERINE T (W 4.7.2, 4.8)

BEIN T LLANR BRI E T (L 4.10) .

T RS LS N T RES B B R o AU R AT AS R FE U R ) 54 E

A A EAT AR MELEORZR Sl 4 (SACITC 263) I,

AR E AL WHTARM K W7 AR B A IR A F L T X L THH
BRAT . WL ARA R A 7] B G A I A IR A w] L E BT O WL
BT AEDRSAHR AT )R E R A IR AT WL AEYI R IR A F] L Wil
RERTTRAPR A WHLAE R H A R AR M BRITARA R 73S eI
BHECA R AR L BRLATENUR A RAE L R E MO REAR R i E Mol B fe. b
WP R AR RA R WL N B AR .

A BN 5KIChr. B30k L B3, B RIE. MEZE. KRCE.
FROA, B B BRI RE . XIS EEE. B mEL ERE. JTRE.
PR, Gt mE, FIEM. AEHL AEA.

RS IR Bt 0 T3 R RS A R A AR 18

——2001 “F IR KA N LYIT 1929-2010;

—— RPN FE BT, IHNT LYIT 3203-2020.



IR B A IR 4 BRI 5 3

1 SEE

AIAHE THTRIVEE . EKFE KGE. HEGE. BERSE. pHE. 1
PHEE . ASIREE . BEALLAN RS 2 R0 V2

ASCAER TR B FEAA FRAEE KFTEL . WA, &,
PR i SR RE TR AR S5 B O T 2

2 MSEMsIAxH

ISR T A SR R S AT . R H I 51 ST, 0E B IR RRANE
MTASA . FRAEE RIS, HEofhiAss CRFERTA B SR & T4 S04

GB/T 1033.1-2008 2RI ASEENE FENE 25 1 35 RBUE. WAL EIRE AR

ST

GB/T 1636-2008 %2k} G MFH e IR It tH (AR W5 B2 1Ayl

GB/T 6682-2008 43 #7 S 46 2 H /K KA AR 77 v2:

GB/T 21354-2008 7 A 7™ i i 55 B W v e FH 77 v

LY/T 2483-2015 17 2% 7= fh AR A&

3 ABMZEX

LY/T 2483-2015 F5€ (1) AL T FUARE R € & T A0
3.1

#HR % powdered bamboo charcoal

Y1 ¥  bamboo charcoal powder

SR EREERE, RN TS5T Imm BT
3.2

BRIFT 7% granular bamboo charcoal

ANPORIRERT IR, B4R KT 1mm AT R .
EETYPS

A BERNE
A1 BREE
T R

BEXEAS UM BRL AT ¢, ACHE PSR A R 2, R EARE i (TR B A
B PO A S A T R — Rh AR ) I B B o R ST A R SR AT 5 e R4 T R S T 32R 4 70
SE, FPRAIRYT R A S A H
4.1.1.2 A7 5128
4.1.1.2.1 [FMAZE, 4 GBIT 1033.1-2008 #1 5.1 FI¥LE, F5EE: 0.001 glemd.
4.1.1.2.2 AN WA, Aral.
4.1.1.3 #AELIE

BRI BARFETE 105 °C2 °CAMF MM EE, JrHr3E %A . BORFEBON [ 4% B it
WG eSS E, AR IRFERNBE N T g AT s, S .
4.1.1.4 HRHE

SN

A A b



SEATIE 3 MAFERCTE A, S5 RSB/ S 3 AL A 3T
4.1.1.5 iRz

g FAHX BRI 22 A KT 1.00 %
4.1.2 RELZE
4.1.2.1 FiERE

PRIV T-HPIRAT 5AREE CLLRLARA/NT 0.05 mm NED , BAERAS, REE TRk
X EHERE S HR IR E, S E A I EUE RS AR AR, &S AR B A RO T
IRPR I
4.1.2.2 {5
4.1.2.2.1 PRIL, FFH GBIT 21354-2008 H 4.3 fRE, IRaHZ: 100 K/min~300 X
/min 7],
4.1.2.2.2 BWTRF, KE: 1mg.
4.1.2.2.3 =f&, 100 mL.
4.1.2.3 #AFLIR

BOM RATIRIEL05 °C2 °CHAF FHtZRfEHE, FHEEEH. RIGARE, EARRF, I
BTHRS b WEIRSZ: 200 &/min+20 /min, PRSHIE: 4 min~5min, f8RkE
T IRSE, ARG, SR A 2, B R .
4.1.2.4 HERH

VIR IRSL B B IE N (D AT

e
D — IXFEMIIRICHSE, AL glems;
m — RAFEMRE, $A: g
V. — RAFEARSELE AR, B4 mL.
AT 5E A A BT IME, 45 SERE B B NS S 30 A UL
4.1.2.5 RTFiIEE
4 FEAF O FR it f 22 A K 1-1.00 %,
4.1.3 HERZE
4.1.3.1 JjiEiRE
W AN PR TR B T as BT, BOE BT RIS, B TE R 3 UL SO IR T
HRARPEZIBTEN — E R as b, B0 5 R s as o EE, AR5 FI I )25 T 57, FREUPT
RANFER AR B E, RaitELEE.
4.1.3.2 fu%
4.1.3.2.1 FWHE (DA, %4 GBIT 1636-2008 T (Il 5E, Bl E A AR, WE 1.
4.1.3.2.2 HWFRF, KE: 1mg.
4.1.3.3 PAELE
BT RARRE, 7F 105 °C+2 °CA M P 1HE, HEEAH . BUSIS T 1 R a8 TR
#H, IR TORRAE.
B AR S PO S R R B e, HREREMEIR - N
BT AR IE BN R, BT AR E AR IRNE 25 28w, 283005 5 F BRGEF
FRERFEAF DA S B E, BfHE 1 mg.
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bR 75 1 .
1—iF
22—
3——F %% (F—MKN: 100 mL+0.5mL) ;
4—— 51
& 1A R E N E %
4.1.3.4 HRi+E
PR HER B 450 (2) TR :
D, = L L R (2)
V

A

Do — AFERIHERE RS, 7. gloms;

me — “FHABIAIPE, $ii: g;

m — R OESN SRR, B0 g;

V. — PFHOEEE, B omd,
gE W RIR AR W BT HUYT RARFE ORI o X TS AR IRRE, B LBk R E.
SPATIGE 3 MAFEICT (A, S5 RKE /NS 3 A 87 .

4.1.3.5 RURE

45 R AR AE IR 22 A K T 1.00 %.

4.2 EIKEHNE
4.2.1 FHERE
—EJUEMAFE, £ 105°C+2 °CH&MF PR EIEE, DI R/ & &l i &
AR AR BKE,
4.2.2 N
4.2.2.1 HWAVERTESE, WA SRS E, A SXWLEGE XS E .



4.2.2.2 SHTRT, K 1mg.
4.2.2.3 TR, WEETEF GRS EEER)
4.2.2.4 FrEjH, ©70 mmx35mm.
4.2.3 #BEREE

PRI RE HRAR AR T 1.0 mm FHRFE 1g~59 GEFIE 1 mg) , AT T EE
HPFERS, WFEERERII ST, B TR E 105°CE2 °CIf AR IR TR N,
T 3h~4ah, BUHHBIA TSR AR =R ERE.

SRIGHHATA A MRS, BHR TR AN 30min, B RAFEIRE /N T 0.010g B¢5 &1
et Ak, FEE—FMEDL R, WA ZUR S T R AE A AR .
4.2.4 HRITE

VIR Bk B e 25 A% (3) T

= mmy
m-m,

X LOQY = +vereermernnnrnnennsensannne (3)

SR
wo — RFEREKE, %;
m — TRAAEIAREMN R, B g;
mi — TREEFEINARER R, BA: g
me — MEMKE, $A7: g.
4.2.5 RIFIRE
E R UCTATIINE 85 RIRZENAK T 0.2 %.

4.3 BEOSEERNE
4.3.1 HERE
—EJRERMIRFE, 7F 850°C20°CHIMRE T, Mgz S n#k 7 min, LUFTR LM E 5 R
W ENE R AR 8. SRR R IA H R R CRE, TR E .
4.3.2 N
4.3.2.1 ZEHE: 5= 40mm, FOEA 30 mm, EAME 18 mm, #%4ME 35 mm, FlEAME 29
mm, ZMEZR 4 mm.
4.3.2.2 EimAEY, HBEOREF 850°C20°CHY IR & .
4.3.2.3 HIIMEE, BERERZZEIR, HO/NDURN IR R A TR O PR,
FAEST R EE b B3R BB 7R 10 mm~15 mm.
4.3.2.4 HHiRF, K 0.1mg.
4.3.2.5 FRIEMRE,
4.3.2.6 THRES, WETERR CROH S EER) .
4.3.3 #BIERE
PRI #F H AR AR T 0.25 mm (TR 1 g 22 0.1 mg), B T & T 850°C+20°C
RAEMEEPEIR T, KL, BRRIES VAT, BrengE b A5, sk
NS INFAE] 850 °CH w1, (IR A7 T A ERARI A 1K 07 5F 77, 4R E2n# 7 min.
THUGITH bR T B, (B4 3 min YRR 3] 850°C+20°C, & IA B & K 2, TR 838 5
a, BUHHIRE TER b, AP AH 5min 5, BN TEESSA R =E, KE.
4.3.4 HRIHE
VrIRYE R4y & il e 45 Wi (4) 5
m-m;
m

V =




e

Vo — WFERER D TR, %;

m — PR, AL gs

m — BAEINAYRIRE, A g

4.3.5 RIFRE
R PR UCTAT I E 25 R 1R Z A KT 0.5 %,

4.4 IR EERVNE
4.4.1 FEREE

—E R AIAFET 800°C+20°C R, KR EIHE (AHSHRE) , UFRBEWIRIR &SR
TR 2 1 E BRI R K .
4.4.2 {88
4.4.2.1 EIEHY, HHBEGRF 800°C20°CHIHIRREE, WA P EEMERE.
4.4.2.2 r@gEHn, 30 mL.
4.4.2.3 HHRF, K. 0.1mg.
4.4.2.4 TR, WA ORGP S BER) .
4.4.3 BIERE

BFFE RS M EIHIRE T 800°C20°C R i HF R R IHE, IR E T TR
HEER, FE CEHE 0.1mg) . ARG HAAEA KT 0.25 mm 8k 1g O
4 0.Amg) , BT OEEREHIRT, FIENEEAEL 300°CH ER By, FTFHR
75, Z8 T 500 °C, HOR%F 30 min, 4kE SIREE, 1E 800°C£20°CHIZKAE T 14 3 h~4 h.
B B TRet b, 55 EHMRE, £8P AL 5 min 5, BNTRE, AHR=R,
PR

SRIGHIATRE A TERIBE, BRIk 30 min, BELRAFERIEE/NT 1 mg 5 &8 I
b, fEE—EOLT, UK B A i — R A T SRR
4.4.4 HERHE

Yrm Koy & millE R (5) 5

A2 My 000 ereeererenmrereerennennnans (5)
m

A

A — AR &R, %

m — IR E, #AL: O;

my — KAoMHRERE, BAL g

m — AFERAE, #4070 g.

4.4.5 RIFIRE
KA WP UCTAT I 58 45 R 22 NAS KT 0.3 %,

4.5 [ElERESERNE
4.5.1 FHERE

li] 58 B 2 B LA TR R AT R R &, W02 T & 2K Oy B R o Kt
4.5.2 Y&

] 4.3.2 f14.4.2,



4.5.3 #BEHFE
PR I FRARAS KT 0.25 mm (FRFE, 7E 105 °CE2 °Coc M MR EE . {FE i &
AGT 309, BEIEER K ER, FHRHERAETTES 0T 4.3.3 A1 4.4.3.
4.5 4 HERHE
Ay ) 5 B B 4 A% a0 (6) THEL:
C=100%—(A+V) =eereerreesseeenmnnenninee (6)
3
C — KFEMIEDER S 2, %;
A — ARG ERE, %
V. — ARERERT SR, %,

4.5.5 RIFRE
5] R Bk 14 9 0T T I 45 2R AR 22 A KT 0.5 %

4.6 pHERNIE
4.6.1 FEREE

A S R I/K GEIE 1255 T/KEZERAO sk, Tug, A EeE iE
) pH {H
4.6.2 RAFNS5LEE
4.6.2.1 A& HEABHIK, K GBIT 6682-2008 #i5E ) =27k Z s 3 min ~ 5 min.
4.6.2.2 RV, K. 0.01g.
4.6.2.3 pHit, FEE: 0.1,
4.6.2.4 FIPEINFAB
4.6.3 #BIER%E

FRERM 0 LR KT 0.25 mm. 5 2.50 g 77 2% T8 it A 24 FO R T8l RE, BT 100
mL HEFI A, IR ZEALRRI/K 50 mL, ZEA1Z 3 10min, AMNAZRKRIK, oiE, 3F
FHIPEH 5 mL, RIEA ARG H pH e pHE. RN EH7PATIRE
4.6.4 LERITE

B SR PAT SRR EA P AER N, 38R 0.01.
4.6.5 RIFIRE

PRV AT € 45 A% 2 N A KT 0.1,

4.7 EBMEEMNZE

4.7.1 FRSHMRTTRAVEBPRER

4.7.1.1 FHiERE

B SRR B T R AR A0 K R T e, SBhHEas e, iz o #uy s
T Bt e BV, DN B 1 FL FHL 28 AR AIE S 14 (1) 5 55
7.1.2 WA S

SRR HR T He, 4.

LI (95%) , Jrirddi.

I PR HLBE 2 e A, W sE it Rk LI 2.

TR TERFE, A Hah R3S E, "THEHI7E 105°C+2°C.
Tas, PEETIRF ORI S BEERD »
TR, KEEE: 0.1 mg.

=&, 50mL.
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4.7.1.2.8 %M, 150 mL.

BlrhEk
4242

(36X36) % 0.1 1

53

I
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]
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I
|
ST
-

1
|
|
|
|
|
|
|
|
]

~

4‘ '@"15 11+ 0.05
Q?\

13, 55X0. 05
‘—P—I

i laa=avA e
1— — HL BELI s b 5
2— — R HR, A 1.79 cm?;
3— — HIRAR £ 5 £
4——F|REE,
& 2 MzEA

4.7.1.3 #AEI7k
4.7.1.3.1 FRECTESRKE 1g OSHZE 0.1 mg) , BT THEM 150 mL Btrrh, 22980
A 50 mL 4R28 — HR — T T
4.7.1.3.2 BAERTIFA 30 min, FRAREEMRIEE, 0 RRI TS A AR Ul TR AT 4
FESS R, B BRI RO B (FETE 1050 r/min~1100 r/min) , SJE#A 13.5 mm,
FE 10 min.
4.7.1.3.3 BTy 0 Fa BH 20 e v B TR 3, TR RO
4.7.1.3.4 KHed R AN E R E 1 min, fEcist, BoRds BATEOR
(R 7 B iR 1 FELRH 28
4.7.1.4 ZR+HE

BOFE AR t R s F B, AR R0.1Q'm, mALRERAQ cm.
4.7.1.5 RGiEE

F BH 2R B o s 45 SR 2 ZE AN K T0.4 Q-m
4.7.2 F¥¥x (TR®) BIEBERE
4.7.2.1 Jrikigu
1E25 °Cx10°CIRAE T~ , SR L BH 220 5 2% B s e ik — s MRS SR 1)l mt Al U, sl o 5
RN FHE, DARAEH F PR 5SS .

4.7.2.2 1u8

4.7.2.2.1 HHHIE, BHE0~6V, HEA/NT 40 A,
4.7.2.2.2 mEAARRE, AMET 1.0 4.

4.7.2.2.3 WimAX=ZMRE, MET 1.0 .
4.7.2.2.4 ZFHE.

4.7.2.2.5 ks R, KEEE: 0.02 mm.

4.7.2.2.6 JifEMER.

4.7.2.2.7 HPHFNEIEE, WA SRR ALK



4.7.2.2.8 ANEFENHBEAE, PIEFRIEEAS /DT EE 30 %, A KTlFEAK R 50 %, [H]
PR 22 1 %.

4.7.2.3 A

4.7.2.3.1 EEEALK, %A 3 #RIE.

mY

PR FS U

1——2R%;

2— — S A DX R ARG
3—— il

4— —HER;
5— — H;

6—— %
7—— R PHAE

8 — — S A DXk R ARG
9——2ZRE.

B3 BSZEE

4.7.2.3.2 BN EAT —EIRSE, fFEER 1 IHUE RS IRZEA KT 0.5 mm.
4.7.2.3.3 WAFHEK DT FVE TP SRR R, AR 5 AR L LA
4.7.2.3.4 @A, TS, MHERTER 1ME.

4.7.2.3.5 R 1 RME L ALE, BTl WxL f b, R alle, NE T HTH S
JrE i b, UL AR TR E T

4.7.2.3.6 73 plGE R PIAS WxL 17 b R AL A R S, 3 G A 32 e rEBEAEL, SRS
U AT B R S R IR

xR EREMBEAHER

WEE RS, mm o .
g HLfr AR, mm | B, nQm | FF, A HE, mV
(bxWxL)
600.00 2.00 (1.00) 300.00
300.00 4.00 (2.00) 300.00
150.00 8.00 (4.00) 300.00
10x10x64 25
75.00 8.00 (4.00) 150.00
(4x8%32) (16)
37.50 8.00 (4.00) 75.00
15.00 8.00 (4.00) 30.00
7.50 8.00 (4.00) 15.00




3.75 8.00 (4.00) 7.50
1.50 20.00 (10.00) 7.50
0.75 40.00 (20.00) 7.50
0.60 20.00 (10.00) 3.00
0.30 40.00 (20.00) 3.00
4.7.2.4 SERH
PRI ZRE A (7)) THE:
_ U-b-W e, D
|-d-10*
X
p — WFERHFHE, BA: Q-cm;
U — WAERPEE, #A67: mV;
| — E PR, A A
b — WAFERER, BhA: mm;
W — RFERBERE, AL mm;
d — HAEFFERE, BAL: mm.

4.7.2.5 RUIRE
[[4.7.1.5.

4.8 1EHERNZE
4.8.1 FERE
R IR FE AR S R B IR 2% 1 F B 26 AT R o REMRFE T B 11T IR PR AL FR RS, MRS
EE N RAGFEE 57
4.8.2 fuge
6] 4.7.2.2.
4.8.3 #AEIE
[ 4.7.2.3,
4.8.4 ZEFHE
FERREE LSy 10 Mo ARTEARE M RH 2S5 R, X IEER 2, o R IR .

*® 2 BHERH

K MRIE 0 0 1 2 3 4
HLPLRTEHE, Q-cm <10° | >10°~10! | >10~10%2 | >102~10°® | >10%~10%
FE MRS 5 6 7 8 9

LR VEH, Q-em | >10%~10° | > 105~10° | > 10~107 | > 10"~108 >108

4.9 HERNE
4.9.1 FERE

AR R RFEE A I S S A SE AR, JLIRIe = R SR A K LR [ 25 IR
I TECH R AR RR AT AR (AR, FAE R 58 EH PR AN RS 2 R, BRI AE 21 T v 2 i
VIR RIS (A EbRE) AR BRI, PR e I 2% A R AR I
4.9.2 RFSLE



4.9.2.1 HR, 4AiEAMET 99.5%, RNETBRES, ASfeirH f .
4.9.2.2 ZKWR, ZEHFArAEYIT, N E R EATEGE T RHE R AR R AR YR
HEA RV TOE TS
4.9.2.3 pik#, BERELN0.1mm T . 8L s AN VE N 4R 22 .
4.9.2.4 HVEFEN, GAEF. N, SME. B BRGREE. ACEE. R
IS E
4.9.2.5 SR, KB 0.1mg.
4.9.3 #BIERE
4.9.3.1 FMEERDRIIRARE (B E)
4.9.3.1.1 FAFHBH B2, AT ER
4.9.3.1.2 FREUHUSCHTNIRTE 80 °C~90 °CHEFH 1 HtT 24h IZKHIR 1.09~1.29 CKiffi &
0.2mg) , EETIR.
4.9.3.1.3 Bl i s K 22, 5 I vty 8] 5 7F FARHE b, kLS 2R R R (3,
[ o ¥ FELRNG ) A R R B L 5 Al 2 IR A R B o /N AR, Rl b U 2B PN
AARBEZEHNEIIN 2.8 MPa~3.2MPa M1k, F& T AT 165, 80 <UE J1 0%
F| 5.0MPa i, FofA N REAEK:, ) F%3] 4.0MPa LLUREF, 85 e AR S
4.9.3.1.4 [aERACAE L) 3000 mL 20K R 2 FLAMEK 0.7°CEA)
PR EGR 7K Y 22 AR Sdh <RI e FE £ 2/3 ko RIS IS 7K B 8 5 5
B —3 HZE 1g BAPD
4.9.3.1.5 AN VLI B P ERAE VT .
4.9.3.1.6 AFIEHEHE, BURAEEREE, FTOPKE R, B PR AR, U RO A
PSR, FITFE, WS, A A RPERA TS 2, IR . B AR T8 ik 22
R,
4.9.3.2 RFEMIAEIALS:

A HRAAAKT 0.25 mm P 1g OREFZE 0.1mg) , JBNBABEILH, 5
Vr R B FE RN, AT AT R B & M JiiE2 10 4.9.3.1.3~4.9.3.1.6.
4.9.4 HERIE

WAL (8) 15

E - Qm+Q,m,

.............................. (8)
AT
e
E — wlREdvEE, B4 J°C
Q1 — FHMRME, . Jg;
m — KHREE, 07 'H
Q: — miKEZIE, AL Jg;
my — RUKZERTE, B g;
AT — BIEJERIERT, $AL: °C.
AERVE R (9 THER
- B AT e, (9)
m

A
Q — WFERVE, =Apr: Jg;
E — WM EE, $BA: 1°C;



AT — BRI, B oC:
m — WBEEIORE, B g,

ST SLLE TR 10, 455 ) g B MIlkg (IR 35
4.9.5 RiFRE

WA MEPLHEATSUCR S A T ESY T BRI B TR AR, SUARRS
BRI R REAEIS0.20%, #5H5340.20%, FIAME— iR, BUGA IR RIITHE (i
WENIPC) TENZE R

RIS TIA T A0, BRI AT 1%,

4.10 LIINRETZRANE
4.10.1 FERE

FRAE i B <71 i S ik /R R, ld SR FH 2 3 B A A SRR 7 A< U P 3R T PR 1 )R
SFFER o BN R0 5 1) e A B BRI P AN 378 B R 3R T 5 P S v s R T S S e
SRAF IR 0 S S 20 1 T B H A B 2
4.10.2 {4
4.10. 2.1 XUEBRSTRME, FEFARSH: KRN ENF 0.1~0.99, R 0.001,
4.10.2.2 A TH, ZiREE 4.

5
A a SN ] o
NN |
\_ /,/6
7
3 h /
R :
< I P
) e 960 /9
SN .

PRGIFS UE .

1— A

22—k A i

3 IR

A——fL R R,

5——H At

6—— [ i

7— (LR V ORAEBRYD F R
8— P ET;

O—— ARl A .

4 ERNERTE

4.10.2.3 AIBERMEA: AFKEAR 60 mm, &5 4mm; FAfHlEKAE: 150 mmx150 mmx1.5
mm;  BEARN e 7 i R AL



4.10.3 BERE
4.10.3.1 FETALHE

ML HRAAA K T0.15 mm (100H) [lFE, 7E105 °C+2 °CHAF TR 2 HE,
K F R R iR -
4.10.3.2  JE il FEH &

F LG5 AT SRR NI SRS L o, 36305 5 BB AR R PR 1m0, F Tl 5 /e 2
TP DA 5 ) JE P J3OT B B SR H. CAFRELAR60 mm) , [A) J F7 s rRo i N R A e
R, AR BRI A, B LR REEMAER, HmAEMEE e, REESd
J 536 T H O 3 R ARER [T FR N —ANME B ER, i R 547 NANERI L O W, R
LSRN, RNBAT R R R B IR, e o A AR
4.10.3.3 AR

WEMNARSEL, 3% E8um~ 14pumiEt, FRRERE FIATIRIE, RJEH A okt
PR BCE TN & FaE TR, 100 B O U 2 R ) 75 25 3 A

R RFFNAR G 5L PRFFRFE TR, RT3,
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	4.7.1.3.1　 称取干燥试样1 g（精确至0.1 mg）, 置于洁净干燥的150 mL烧杯中，缓慢加入50 mL邻苯二甲酸二丁酯。
	4.7.1.3.2　 将仪器预热30 min，待试样全部浸润后，把它放到预先按仪器说明书调好的搅拌器中，将搅拌桨放入烧杯的中心位置（转速1050 r/min～1100 r/min），离底部为13.5 mm，搅拌10 min。
	4.7.1.3.3　 将干燥洁净的电阻率测定池置于测试卡簧中，打开测量开关。
	4.7.1.3.4　 将烧杯中的悬浮液全部倒入测定池中静置1 min，按读数键，显示器上所显示的数字即为试样的电阻率。

	4.7.1.4　 结果计算
	4.7.1.5　 允许误差

	4.7.2　 片状竹炭（竹片炭）的电阻率
	4.7.2.1　 方法提要
	4.7.2.2　 仪器
	4.7.2.2.1　 直流电源，电压0～6 V，电流不小于40 A。
	4.7.2.2.2　 磁电式电流表，不低于1.0级。
	4.7.2.2.3　 磁电式毫伏表，不低于1.0 级。
	4.7.2.2.4　 变阻器。
	4.7.2.2.5　 游标卡尺，精度：0.02 mm。
	4.7.2.2.6　 万能角度尺。
	4.7.2.2.7　 电阻率测定装置，带有弹性的两个接触极。
	4.7.2.2.8　 不锈钢电位针，两针间距不得小于试样长度30 %，不大于试样长度50 %，间距偏差为±1 %。

	4.7.2.3　 操作方法
	4.7.2.3.1　 连接电气线路，按图3操作。
	4.7.2.3.2　 竹炭试样应具有一定的尺寸，符合表1的规定且尺寸的误差不大于0.5 mm。
	4.7.2.3.3　 试样按长度方向置于两个弹性极中间，使试样轴心与两极中心重合。
	4.7.2.3.4　 通电，调节变阻器，使电流符合表1的规定。
	4.7.2.3.5　 按表1的规定选好电位针，置于试样W×L面上，对挤压试样，应置于平行挤压方向的面上，压力以毫伏计稳定为准。
	4.7.2.3.6　 分别迅速测量两个W×L面上电位针间电压值，避免试样受热影响电阻值，然后取算术平均值来计算电阻率。

	4.7.2.4　 结果计算
	4.7.2.5　 允许误差


	4.8　 精炼度的测定
	4.8.1　 方法提要
	4.8.2　 仪器
	4.8.3　 操作方法
	4.8.4　 结果计算

	4.9　 热值的测定
	4.9.1　 方法提要
	4.9.2　 试剂与仪器
	4.9.2.1　 氧气，纯度不低于99.5 %，不含可燃成分，不允许用电解氧。
	4.9.2.2　 苯甲酸，二级量热标准物质，应由国家计量行政部门批准并发布的量热标准物质并具有标准物质证书。
	4.9.2.3　 点火丝，直径约为0.1 mm的铂、铜、镍丝或其他抑制热值的金属丝。
	4.9.2.4　 自动氧弹量热仪，包括氧弹、内筒、外筒、搅拌器、量热温度计、点火装置、压饼机以及附属设备。
	4.9.2.5　 分析天平，精度：0.1mg。

	4.9.3　 操作方法
	4.9.3.1　 基准量热物质的燃烧试验（热容量标定）
	4.9.3.1.1　 按使用说明书安装、调节量热仪。
	4.9.3.1.2　 称取预先研细并在80 ℃～90 ℃烘箱中烘干24h的苯甲酸1.0g～1.2g（精确至0.2mg），压成片状。
	4.9.3.1.3　 取一定质量点火丝，将其两端固定在电极柱上，并让其与苯甲酸有良好的接触，同时注意电极间以及燃烧皿与电极之间的短路。小心拧紧氧弹盖，并通过进气管缓慢的冲入氧气直至弹内压力为2.8 MPa～3.2MPa为止，充氧时间不得少于15s。当钢瓶中氧气压力降到5.0MPa时，充氧时间应酌量延长，压力降到4.0MPa以下时，应更换新的钢瓶氧气。
	4.9.3.1.4　 向量热仪内筒中加入约3000 mL蒸馏水（温度已调至比外筒低0.7℃左右），慢慢放入氧弹，水面应至氧弹进气阀螺帽高度的约2/3处。每次试验时用水量应与标定热容量时一致（相差1g以内）。
	4.9.3.1.5　 按仪器说明书中操作方法进行。
	4.9.3.1.6　 停止搅拌，取出传感器，打开水筒盖，取出内筒和氧弹，用放气阀放掉氧弹内的氧气，打开氧弹，观察氧弹内部，若有试样燃烧不完全，试验作废。取出未烧完的点火丝称重。

	4.9.3.2　 试样的燃烧试验

	4.9.4　 结果计算
	4.9.5　 允许误差

	4.10　 红外发射率的测定
	4.10.1　 方法提要
	4.10.2　 仪器
	4.10.2.1　 双波段发射率测量仪，主要技术参数：发射率测量范围0.1～0.99，灵敏度0.001。
	4.10.2.2　 压片工具，结构示意见图4。
	4.10.2.3　 环形塑料模具：公称直径60 mm，高度4 mm；铝制底座：150 mm×150 mm×1.5 mm；玻璃板应完全覆盖塑料模具。
	4.10.2.3　 环形塑料模具：公称直径60 mm，高度4 mm；铝制底座：150 mm×150 mm×1.5 mm；玻璃板应完全覆盖塑料模具。

	4.10.3　 操作方法
	4.10.3.1　 试样预处理
	4.10.3.2　 压片试样制备
	4.10.3.3　 试样测试

	4.10.4　 结果计算
	4.10.5　 允许误差
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